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SAWNTHBIE MOKPLITUA

a ad alto solido «surface tolerant»

zetagr

= Veneziani

caratteristiche
Alti solidi ed alto spessore

e Catalizza a basse temperature

OnucaHue
OMNOKCUAHOE NOKPLITUE C BBICOKMM CyXMM OCTaTKOM, Tose-
paHTHOE K MOBEPXHOCTH

Tipo di impiego
e Primer o intermedio per cicli protettivi di manuten-
zione

OCHOBHbIe XapaKTePUCTUKU
e  TONCTOCMOMHOE MOKPLITUE C BLICOKMM CyXUM
ocTaTkom
e OTBepxkaeHVe Npu HA3KMX TeMMepaTypax

Solidi in volume

OcHOBHble 0611acTu NPUMeHeHUsA
e  [pyHTOBKa UNM NPOMEXYTOUHOE MOKPLITUE B pe-
MOHTHbIX AaKOKPaCO4HbIX CUCTEMax

e 80%2%
Cc.0o.v.
e g/1180

Co.qep)Kal-me CyXxoro sewectBa no OGBEMy

Peso specifico
e kg/11,49+0,05

o 802 %
noc
e 180r/n

Spessore tipico
e um 150 secco (min. 100 — max. 500)
a seconda delle specifiche

YnenbHbIA Bec
e 1,49+0,05 kr/n

Resa teorica

TunoBas TonwmMHa NNeHKU
e 150 mkm cyxas (MuH. 100 - makc. 500)
B 3aBMCMMOCTM OT cneumdukalmm

e m3l53
Consumo teorico
e g/m?281

TeopeTuyeckasn yKpLIBUCTOCTL
e 53mn

Codice prodotto base
e 7082063 MIOX
e 7082064 Off-white
e 7082066 Alluminio

TeopeTtuyeckum pacxopn
o 281r1/m

Codice indurente
e 701477

Kop 6a3bli
e 7082063 MIOX (cntoasiHOM okcup xernesa)
e 7082064 Off-white (cepo-6enbiit)
e 7082066 Alluminio (antoM1MHMEBbIN)

Diluizione
e 0-5% con Diluente 61 cod. 900237

Kopn oTtBepauTens
o 701477

Rapporto di miscelazione
e Inpeso100:18
e Involume 3,2:1

Pas6aBneHue
e 0-5% Pasb6asutenb Diluente 61, kog 900237

Pot-life a 20°C

CoOTHOLIEeHMe CMeLUMBaHUSA
e [lo macce 100: 18
e [lo obbemy 3,2:1

XXusHecnoco6HocThb npu 20 °C

e 8h
Colore

e  Miox

e  Off-white

e Alluminio
Aspetto

e Satinato

e 8y
LiBeTt

e  Miox

e  Off-white

e Alluminio

Metodo di applicazione
e Airless
¢ Rullo (non ottimale, piu passate per ottenere lo
spessore tipico)
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BHewHwun BuO
e MaroBbi

Ten.+39.0444.228300

MeTon HaHeceHus
e be3BosgyLluHOe pachnbineHve
e  Banuk (He pekoMeHayeTcs, T.K. AN NonyYeHus
TUMNOBOW TOMNLWMHbI TpebyeTcs HaHeceHWe He-
CKOJbKMX CITOEB)
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LLIMTHBIE NMOKPbLITUA

zetagr

= Veneziani

2'(T. max. 40°C)
ritore (T. max. 40°C)

TepMOCTOMKOCTb
e 120 °C B Bo3gyxe

elle superfici

aio ossidato: Spazzolatura meccanica al
grado St3 ISO 8501.1 e SIS 05 59 00 (SSPC —
SP-3). Sabbiatura di spolveratura Sa1 ISO 8501-
1 e SIS 05 59 00 (SSPC-SP-7).

Vecchie pitture: Idrolavaggio ad alta pressione,
idrosabbiatura, spazzolatura meccanica e ritocco
delle zone messe a nudo

Cpok rogHocTHn
e 18 mecsiueB ans 6a3el (T. He 6onee 40 °C)

e 12 mecsiueB ansa oteepautens (T. He bonee 40
OC)

Condizioni di applicazione
e Temperatura 5 -50°C
e Umidita relativa < 85%

MoaroToBka NOBepPXHOCTU

e  OkcugmpoBaHHas ctanb: MexaHundeckas 3a-
YncTka MeTannu4yeckon LWeTkon Ao ctenexHn St3
B cooTtBeTcTBMM ¢ ISO 8501-1 1 SIS 05 59 00
(SSPCSP-3). lNlerkasi abpa3vBOCTpynHasa o4mMcTka
0o cteneHn Sa1l B cootBetcTBuM ¢ ISO 8501-1 1
SIS 05 59 00 (SSPC-SP-7)

e Crapas kpacka: BogocTtpyvHasa oumcTka nog Bbl-
COKMM [aBneHneM, rmaponeckocTpyiHasi
Ou4NCTKa, MEXaHMYecKasi 3a4McTka MeTannuye-
CKOW LLETKON 1 NoAKpaLUMBaHUE OrONEHHbIX
y4acTKoB

Tempo di indurimento

Temperatura Fuori tatto | Profo ndita| Interv. di | Interv. di

(h) (h) sovrav min.| sovrav

(h) max. (h)
0° 12 24 16 -
10°C 8 16 12 -
20°C 6 12 8 -
30°C 4 8 4 -

| tempi di indurimento sono riferiti al prodotto applicato con DFT 150um. L'intervallo di
ricopertura si intende con finiture epossidiche, poliacriliche e poliuretaniche. Per altri tipi
di finiture si prega di rivolgersi al laboratorio tecnico applicativo.

*L’intervallo massimo di ricopertura dipende dalle condizioni ambientali locali. La migliore
adesione si ottiene quando la mano successiva viene applicata prima della completa re-
ticolazione della mano precedente. In ogni caso assicurarsi, prima di procedere alla so-
praverniciatura, che la superficie sia pulita, esente da patine o altri contaminanti e priva di
sfarinamento, al fine di garantire una buona adesione.

YcnoBusi npyuMeHeHust
e Temnepatypa: 5-50 °C
e  OTHOCUTENbHAas BRNaXHOCTb <85%

Bpems cyluku

Temnepatypa | BeicbixaHune |OkoH4yaTenb-| WMHTepBan MHTepsan
Ha oTnun (4) [HOoe BbICbIXa-| HAHECEHUSI | HaHeCeHus
Hue (4) MWH. (4) Makc. (4)
0° 12 24 16 -
10°C 8 16 12 -
20 °C 6 12 8 -
30 °C 4 8 4 -

Apparecchiatura di spruzzo

Airless
. Diametro ugello poliici 0.021 - 0.026
. Rapp. di compressione 45 - 30:1
. Pressione uscita kg/cm2 160 — 180

Bpemsi cyLuku ykaszaHo Ans TOMLWMHBI CyXoii nneHkr 150 MkMm. Bpemsa HaHeceHus ykasaHo
C 3MOKCUAHBIM, MOMUAKPUIIOBBLIM UMM MONIMYPETAHOBBIM (PUHMLLHBIM MOKPbITUEM. OTHO-
CUTEMbHO [pYriX BUAOB (HUHULLHOMO TMOKPbITWSI CriedyeT MPOKOHCYIbTMPOBATLCS C
Hallel TexHU4eckon nabopatopueit.

*MakcumarnbHoe BpeMsi HaHECEHWS! TOBTOPHOTO MOKPLITHSI 3aBUCUT OT MECTHbIX YCIIOBUI
okpy»atoLLeit cpefpl. Hannyuluas agreausi obecrneunsaeTcs Npu HaHECEHNN (OUHULLIHOTO
Crosi 0 MOMHOTO OTBEPXAEHUS TPYHTOBKU. B miobom cryyae, Anst nony4eHus xopoLuen
agresum criefyet y6eauThbCsi, YTO OKpalLMBaeMasi ToBepXHOCTb CBOGOAHA OT Kakux-nnbo
3arpsi3HEHUI U MeNeHust.

Consigliato per cicli in
e Atmosfera industriale media e pesante, atmosfera
marina

O6opynoBaHue ons pacnbiiieHns
Be3Bo3ayLliHoe pacnbineHve

e  [nametp cpopcyHkm pac- | Hwoimbr | 0,021 — 0,026

Sconsigliato per cicli in
e Immersione in solventi e aggressivi chimici

nbinuTensa
. CoOTHOLLEHNE HarHeTa- 45 - 30:1
HUA
e [laBneHue XMOKOCTH Kr/cm2 160 — 180
MpuroaHo

e [1na cpeaHuX 1 CROXHbIX MPOMbILLMEHHbIX YCIo-
BUIA 1 5151 MOPCKOW cpeapl

He npuroaHo
e [lorpyxxeHve B pacTBOPUTENN U arpeCCUBHbIE XU-
MUKaThbl.

| consigli tecnici eventualmente forniti, verbalmente o per iscritto, circa le modalita d'uso o di impiego dei nostri prodotti corrispondono allo stato attuale delle nostre conoscenze scientifiche e
pratiche e non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e/o responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni con I'impiego dei nostri prodotti; non dispensano quindi il cliente
dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge. La presente annulla e sostituisce ogni altra precedente.
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